CNC Maras segédlete

Ismeretek, segédletek
Szamitasok peremmarasi miiveletekhez

— Alkalmazott szerszdm mérete alapvetden fligg a:
— perem szélességi méretétol
— befoghat6 szerszam maximalis méretétol
— gazdasagossagi tényezoktol (szerszamkoltség)
— Figyelembe veendd technologia eldirasok:
— homlokmar6 a. értéke (sugar irdnyu fogdsmélység)
— 45-135° kozott optimalis a forgacsolasi koriilmény
— Meghatarozando a szerszam optimalis atmérdje
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Munkadarab

Peremszélesség

0~ P
1. abra: Peremmaras geometria viszonyai

Szamitas menete

Ismert adatok
— Py, = perem szélessége
— forgacsolasi ivszog (135°)

P, =R +X, ahol R [mm] a szerszdm sugara (keresendé D [mm] szerszamatmérdje)

— sziirke haromszogbol kifejezve
cos45” = % , amelybdl X =R -cos45°, azaz P, =R + R-c0s45° =R -(1+cos45")

2-P,
1+ cos45’

PSZ

R =——=5—amelybdl D=
I+cos450

Feladat
Hatéarozza meg egy 5 mm perem marasahoz gazdasagos szerszamatmeérot!

- 2'Pszo: 25 _ 10 =5.858=6.000
1+cos45 140,707 1,707

AZ ANYAG A SZERZO SZELLEMI TULAJDONAT KEPEZI!
PUBLIKACIOS FELHASZNALASA CSAK A SZERZ(O IRASOS ENGEDELYEVEL LEHETSEGES!
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